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1.1

JOHDANTO

Yleista

Olet tehnyt hyvén valinnan hankkiessasi FastMig MF -langansyottolaitteen. Kemppi-tuotteet
voivat oikein kdytettyna parantaa merkittavasti hitsaustyon tuottavuutta ja varmistaa vuosien
taloudellisen kayton.

Tama kayttdopas sisaltaa tarkeita tietoja Kemppi-laitteen kadytostd, huollosta ja
kayttoturvallisuudesta. Laitteen tekniset tiedot ovat ohjeen loppuosassa.

Lue kdyttoopas huolellisesti lapi ennen laitteiston ensimmaista kdyttdonottoa. Oman ja
tyOymparistosi turvallisuuden vuoksi tulee kiinnittaa erityista huomiota oppaassa esitettyihin
turvallisuusohjeisiin.

Lisatietoja Kemppi-tuotteista saat Kemppi Oy:std, Kemppi-jalleenmyyjalta ja Kempin Internet-
sivuilta osoitteesta www.kemppi.com.

Kemppi Oy pidattaa itselleen oikeuden muuttaa ohjeessa mainittuja teknisia tietoja.

Tarkeitd huomautuksia

Oppaassa on HUOMIO!-merkinndlla osoitettu kohdat, joihin on kiinnitettava erityistda huomiota
aineellisten vahinkojen ja henkilévahinkojen valttamiseksi.

Vastuuvapauslauseke

Tama opas on luotu mahdollisimman paikkaansapitavaksi ja kattavaksi. Kemppi ei ota
vastuuta informaatiossa mahdollisesti esiintyvista virheista tai puutteista. Kemppi pidattaa
oikeuden tehda kuvaillun tuotteen teknisiin tietoihin muutoksia milloin tahansa ilman erillista
ilmoitusta. Taman oppaan sisallén kopioiminen, tallentaminen tai valittaminen eteenpdin
ilman Kempin antamaa suostumusta on kielletty.
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2. LAITTEISTON ESITTELY

FastMig MF -langansyottolaitteet ovat vaativaan ammattikayttoon suunniteltuja laitteita. Ne
on suunniteltu kdytettavaksi Kempin FastMig KM 300, KM 400 ja KM 500 virtalahteiden kanssa.

2.1 Kayttosaatimet ja liittimet

1.
4.
5.
2.
6.
3.
1. Toimintopaneeli 4.  Suojakaasuliitin
2. Hitsauspistoolin liitin (Euro) 5. Ohjauskaapeliliitin
3. Jaahdytysnesteletkujen lapivienti ja 6.  Hitsausvirtakaapeliliitin

lukitus

O KEMPPI

1. Poltinkytkimen toimintotavan valinta
2. Langansyéttonopeuden sdatod
3. Hitsausjannitteen saato
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2.3 4-pyordinen langansyottomekanismi

Lanka g, mm

Fe, 06..08
Mc,
Fc

09..1,6

1,6..2,4

Ss, 08..16

1,6..2,4

Langanohjausputki g, mm

Syottopyorat, 4-pyordinen

%ﬂ] s

Fe, Ss, Al

Siled, v-ura

Fe, Fc, Mc

Pyilletty, v-ura

Fe, Fc, Mc,
Ss, Al

Trapetsoidiura

valkoinen

1,0 mm

SP3134140

oranssi

2,0mm

SP3133700

sininen

4,0 mm

SP3134130

hopea

2,5mm

SP3134290

keltainen

3,0mm

3134710
N

vari g, mm
valkoinen  0,6/0,8
valkoinen ~ 0,8/0,8 (L)
punainen 1,0/1,2
punainen 1,0/1,0 (L)
oranssi 1,2/1,2(L)
keltainen 1,4-1,6/2,0
keltainen 1,6/1,6 (L)
musta 2,4
sininen 3,2
punainen 1,0/1,2
oranssi 1,2/1,2(L)
keltainen 1,4-1,6/2,0
keltainen 1,6/1,6 (L)
musta 24
sininen 3,2
oranssi 1,2/1,2(L)
ruskea 1,4/1,4(L)
keltainen 1,6/1,6 (L)
harmaa 2,0/2,0(L)
musta 24(L)

(L) = Kuulalaakeroitu

oranssi
2,0mm
SP3134120

sininen
4,0mm
SP3134110

hopea
2,5mm
SP3134300

keltainen
3,0mm
3134720

D

3133810
3143180
3133210
3138650
3137390
3133820
3141120
3133880
3133910
3133940
3137380
3133990
3141130
3134030
3134060
3142210
3142220
3142200
3142230
3142240

muovi
2,0mm
SP4267220

muovi
2,0 mm
4266970

muovi
4.0 mm
4270180

messinki
4,0 mm
SP4267030

muovi
2,0mm
SP4267220

muovi
4,0mm
4270180

keltainen
—  24mm
SP4268210

~ Promig 511

keltainen

= 3,0mm
4268560

Vetoratas

g28mm  (0-18 m/min)
g28mm  (0-18 m/min)
g40mm  (0-25m/min)
g40mm  (0-25m/min)

)

[

@%

Vetorattaan valintalevyn siirto

SP4265240  muovi
4287860 terds
SP4265250  muovi
4297270 terds



3.1

HUOM! Asenna alempi sy6ttdpydrd ja varmista, ettd akselin tappi asettuu syéttépydrdn loveen.

KAYTTOONOTTO

MIG/MAG-laitteiston koonta

Kokoa laitteisto alla luetellussa jarjestyksessa ja noudata pakkauksissa olevia asennus- ja
kayttoohjeita.

Virtalahteen kayttoonotto

Lue FastMig-virtalahteen kdyttoohjeesta kohta: "Kayttoonotto” ja toimi sen mukaisesti.

FastMig KM -virtalahteen asennus kuljetuskarryyn
Lue kuljetuskdrryn asennus-/koontaohje ja toimi sen mukaisesti.

FastMig MF -langansyottolaiteen asentaminen virtalahteen paalle.

Kierra kiinnitystappi virtaldhteen paalle. Nosta langansyottolaite tapin varaan virtaldhteen
paalle.

Kaapelien kytkeminen

Kytke kaapelit laitteissa olevien merkintdjen mukaisesti.

Voit muuttaa lisdainelangan napaisuutta (+ tai -) vaihtamalla keskendaan MF-hitsausvirta-
kaapelin ja paluuvirtakaapelin FastMig-virtaldhteen hitsauskaapeliliittimilla.

FastMig-langansyé6ttolaitteiden asennus puomiin

Langansyottolaite on asennettava puomiin siten, ettd sen runko on galvaanisesti erotettu seka

ripustimesta etta puomista.
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3.2

3.3

3.4

3.5

MIG-hitsauspistoolin asennus

Hairiottoman hitsauksen varmistamiseksi tarkista kdyttamasi pistoolin kdyttoohjeesta, etta
pistoolin langanjohdin ja virtasuutin ovat valmistajan suosituksen mukaiset kdyttamasi
hitsauslangan halkaisijalle ja tyypille. Liian ahdas langanjohdin saattaa aiheuttaa
syottolaitteelle normaalia suuremman rasituksen ja langansyottohairioita. Kierra pistoolin
pikaliitin tiukalle, ettei liitospinnassa synny jannitehaviota. Loysa liitos kuumentaa pistoolia ja
syottolaitetta.

Lankakelan asennus ja lukitus

LUKITTU AUKI
« Vapauta lankakelan navan lukituskynnet kaantamalla lukitsinnuppia neljanneskierros.
« Asenna kela paikoilleen. Huomioi kelan py&rimissuuntal!
« Lukitse kela lukitsinnupilla, navan lukituskynnet jaavat ulkoasentoon lukiten kelan.

HUOMIO! Tarkista, ettei lisdainekelassa ole ulkonevia esim. langansyéttdlaitteen runkoon
tai oveen hankaavia osia. Laahaavat osat saattavat tehdd langansyéttélaitteen rungon
jdnnitteelliseksi.

Langan automaattipujotus pistooliin

Automaattinen langanpujotus nopeuttaa lankakelan vaihtoa. Kelaa vaihdettaessa
syOttopyodrien puristusta ei tarvitse vapauttaa, ja lisdainelanka ohjautuu automaattisesti
oikeaan lankalinjaan.
« Tarkista, etta syottopyoran ura vastaa kdyttamasi hitsauslangan halkaisijaa.
+ Vapauta langan paa kelalta ja katkaise mutkallinen osuus pois. Varo, ettei lanka purkaudu
kelan sivuille!
- Tarkista, ettd langan paa on suora 20 cm:n pituudelta ja karki tylppa (viilaa tarvittaessa).
Terdva karki saattaa vahingoittaa hitsauspistoolin langanohjausputkea ja virtasuutinta.

FastMig MF -langansyottéjat:
- Tyénni lanka takaohjaimen lapi sydttopyérille. Ald vapauta syottépydrien puristusta!
« Paina hitsauspistoolin kytkinta ja tyonna vahan langasta, kunnes lanka menee
syottopydrien lapi pistooliin. Tarkista, ettd lanka on molempien syottopydraparien urissal
« Paina edelleen hitsauspistoolin kytkintd, kunnes lanka tulee virtasuuttimen lapi.
Automaattipujotus voi joskus epdonnistua ohuilla langoilla (Fe, FC, Ss: 0,6 - 0,8 mm,
Al: 0,8 - 1,0 mm). Tall6in voit joutua avaamaan syottopyorat ja pujottamaan langan kasin
syottopydrien lapi.

Puristuspaineen saato

Saada langansyottopyoraston puristus saatoruuvilla sellaiseksi, ettd lanka tyontyy tasaisesti
langanohjausputkeen ja sallii sy6ttopyorien luistamatta pienen jarrutuksen virtasuuttimesta
tullessaan.

HUOMIO! Liian suuri puristuspaine aiheuttaa lisdainelangan litistymistd ja siten langan
pinnoitteen irtoamista sekd lisdé syéttdpyérien kulumista ja kitkaa.



3.6

3.7

3.8

Lankakelan jarrun kireyden saato
)

L

I

I
J

Jarruvoima saadetdan lankakelanavan lukitsimen reian lapi ruuvitaltalla saatéruuvia (A)
kiertaen.

Saada jarruvoima niin suureksi, ettei lanka paase 10ystymaan niin paljon, etta se purkautuisi
kelalta, kun syottopyorat pysahtyvat. Jarruvoiman tarve kasvaa langansyotténopeuden
kasvaessa.

Koska jarru kuormittaa osaltaan moottoria, ei sita ole syyta pitaa tarpeettoman kirealla.

Jalkivirta-aika

Laitteen elektroniikka saataa hitsauksen lopetuksen automaattisesti siten, etta langan paa ei
sula virtasuuttimeen tai tyokappaleeseen kiinni. Automatiikka toimii langansyottonopeudesta
riippumatta. Voidaan saataa myos virtalahteen SETUP-valikosta ('PoC').

Paluuvirtakaapeli

Kiinnita paluuvirtakaapelin maadoituspuristin huolellisesti, mieluiten suoraan hitsattavaan
kappaleeseen. Puristimen kosketuspinta-ala tulisi aina saada mahdollisimman suureksi.
Puhdista kiinnityskohta maalista ja ruosteesta!

Kayta MIG-laitteistossasi vahintdan 70 mm? kaapeleita. Ohuemmat poikkipinnat saattavat ai-
heuttaa liittimien ja eristeiden ylikuumenemisen.

Varmista, ettd kdytdssasi oleva hitsauspistooli on mitoitettu tarvitsemallesi maksimihitsaus-
virralle!

Al koskaan kiyté vioittunutta pistoolia!

Fi
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3.9

3.9.1

Suojakaasu

HUOMIO! Kadisittele kaasupulloa varovasti. Pullon tai pulloventtiilin vioittuminen saattaa aiheuttaa
turvallisuusriskin!

Tarkista, ettd kaasunvirtaussaadin on kaasutyypille sopiva. Kaasunvirtausnopeus saddetaan
tyossa kdytettavan hitsaustehon mukaan. Jos virtaus on riittamaton tai liilan suuri, hitsista
tulee huokoinen. Kemppi-myyjasi neuvoo kaasun ja varusteiden valinnassa.

Kaasupullon asennus

HUOMIO! Kiinnitd kaasupullo aina tukevasti pystyasentoon sitd varten tehtyyn seincitelineeseen
tai pullokdrryyn. Sulje pulloventtiili aina lopetettuasi hitsauksen.

Kaasunvirtasaatimen osat

Pulloventtiili
Paineensaatoruuvi
Liitosmutteri
Letkukara
Vaippamutteri
Pullopainemittari
Letkupainemittari

Nama yleisohjeet soveltuvat useimpien sadtimien asentamiseen:

1. Poista mahdolliset roskat pulloventtiilista (A) ennen asennusta avaamalla venttiili hetkeksi.
Huom! Vaista purkautuvaa kaasua.

Kierra paineensaatdruuvia (B), kunnes se pyorii vapaasti.

Jos sdatimessa on neulaventtiili, sulje se.

Liita saadin pulloventtiiliin ja kirista litosmutteri (C).

Asenna saatimen letkukara (D) vaippamuttereineen (E) kaasuletkun sisalle. Varmista liitos
letkukiristimella.

6.  Liita letku sdatimeen ja koneeseen. Kirista vaippamutteri.

7. Avaa pulloventtiili hitaasti. Painemittari (F) osoittaa pullopaineen.

MmO N®>

uihwnN

HUOM! Alé koskaan kéiytd pulloa aivan tyhjéiksi. Toimita pullo téytettdvéiksi, kun pullopaine on
vdhintddn 2 bar.

8.  Jossaatimessa on neulaventtiili, avaa se.

9. Kierrasaatoruuvia,kunnesletkupainemittari(G)osoittaahaluttuavirtausmaaraataipainetta.
Virtausmadraa saadettdessa koneen on oltava toiminnassa ja samanaikaisesti on
painettava hitsauspistoolin kytkinta (tai Gas Test -painiketta langansyo6ttolaitteen
ohjauspaneelilta).

Huomio! Sulje pulloventtiili aina lopetettuasi hitsauksen. Jos kone jéid pitemmdksi aikaa
seisomaan, on hyvd kiertdd myds paineensdcitéruuvi auki.



3.10

3.11

3.12

Paakytkin 1/0

Kun kddnnat FastMig-virtalahteen paakytkimen asentoon |, syttyy sen vieressa oleva
merkkivalo ja virtaldhde on hitsausvalmis.

HUOMIO! Kdynnistd ja sammuta kone aina pédkytkimestd, dld kéytd verkkopistoketta kytkimendi.

Jaahdytyslaitteen toiminta, FastCool 10

Jadhdytyslaite on kdyntiohjattu siten, ettd pumppu kdynnistyy, kun hitsaus aloitetaan.
Hitsauksen loputtua pumppu pydrii n. 5 minuuttia jadhdyttaen hitsauspistoolin ja
jadhdytysnesteen.

Lue FastCool 10 kdyttdohjeesta nesteenkiertojarjestelman vikatilanteet ja suojautuminen
poltin- yms. vaurioita vastaan.

Ripustaminen

MF 33 voidaan ripustaa puomiin kantokahvasta.

HUOLTO JA TOIMINTAHAIRIOT

MF:n huollossa tulee huomioida kayttoaste ja ymparistdolosuhteet. Asianmukainen kayttd
ja ennakoiva huolto takaavat laitteelle mahdollisimman hairiéttéman kdyton ilman ennalta
arvaamattomia kayttokeskeytyksia.

Vahintaan puolivuosittain tulisi suorittaa seuraavat huoltotoimenpiteet:

Tarkasta:

« Syottopydrien urien kuluneisuus. Urien liiallinen suurentuminen aiheuttaa
langansyottohairioita.

. Syottolaitteen langanohjausputkien kuluneisuus. Pahoin kuluneet sy6ttopyorat ja
langanohjausputket tulee poistaa kaytosta.

« Lankalinjan viivasuoruus. Monitoimiliittimen langanohjausputken tulee asettua
mahdollisimman ldhelle syottopyordstdd, kuitenkaan koskematta niihin, seka lankalinjan
ohjausputken reidsta syottopydrien uriin tulee olla suora.

+ Lankakelanavan jarrun kireys.

« Sahkoiset liitokset
- hapettuneet puhdistettava
- [6ystyneet kiristettava

Puhdista laitteisto polysta ja liasta.
HUOMIO! Kdyttdessdisi paineilmapuhdistusta suojaa silmdisi asianmukaisella silmdsuojaimella.

Toimintahdirididen sattuessa ota yhteys valtuutettuun KEMPPI-konehuoltoon.

LAITTEEN HAVITTAMINEN

Ala havita sahko- ja elektroniikkalaitetta kotitalousjatteen mukana!

Sdhko- ja elektroniikkalaitteita koskevan EU-direktiivin 2002/96/EY ja siihen liittyvien
kansallisten lakien mukaisesti kdytosta poistettu sahko- ja elektroniikkalaite on kerattava
erikseen ja palautettava hyvdksyttyyn jatteenkasittelypaikkaan.

Laitteen omistaja on velvollinen toimittamaan kdytosta poistetun laitteen viranomaisen tai
edustajamme osoittamaan alueelliseen kerdyspisteeseen. Noudattamalla tata EU-direktiivia
edistat ymparistoon ja ihmisten terveyteen liittyvien asioiden hoitoa.

Fi
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6. TILAUSNUMEROT

MF 33 6063300

KM 300 3~ 400V 6033000

KM 400 3 ~ 400V 6034000

KM 500 3~ 400V 6035000
Jaahdytyslaite FastCool 10 6068100
Kuljetuskdrry PM500 6185291
Lisavarusteet

KWF 300 suojajalakset 6185287
MIG -pistoolit

MMT 25 3m 6252513MMT
MMT 25 45m 6252514MMT
MMT 27 3m 6252713MMT
MMT 27 45m 6252714MMT
MMT 32 3m 6253213MMT
MMT32 45m 6253214MMT
MMT 35 3im 6253513MMT
MMT 35 45m 6253514MMT
MMT 42 3m 6254213MMT
MMT 42 45m 6254214MMT
MMT 30W 3m 6253043MMT
MMT 30W 45m 6253044MMT
MMT 42W 3m 6254203MMT
MMT 42w 45m 6254204MMT
MMT 52w 3m 6255203MMT
MMT 52w 45m 6255204MMT
Valikaapelit

KM 70-1.8-WH 6260411

KM 70-15-WH 6260412

KM 70-1.8-GH 6260413

KM 70-15-GH 6260414



7.

TEKNISET TIEDOT

MF 33

Kayttojannite (suojajénnite)

Liitantateho

Kuormitettavuus 40 °C 60 % ED
100 % ED

Langansydttomekanismi

Syottopyoran halkaisija

Langansyédttonopeus )

Lisaainelangat oFe,Ss
g Taytelanka
g Al

Lankakela maks. paino
maks. g

Pistoolin liitanta

Toimintalampotila

Varastointilampétila

EMC-luokka

Kotelointiluokka

Ulkomitat PxLxK

Paino

") Nopeusalue muutetaan vaihtamalla vetoratas (D 28/D 40).

24V DC
100W

520A

440 A
4-pyordsyotto
32mm
0-25m/min
06-16
08-2,0
10-24

20 kg

300 mm

Euro
-20...+40°C
-40 ... +60 °C
A

1P23S

590 x 240 x 445 mm
13,6 kg

Fi
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KEMPPI 0Y
Kempinkatu 1

PL13

FIN-15801 LAHTI
FINLAND

Tel +3583899 11
Telefax +358 3899 428
export@kemppi.com
www.kemppi.com

Kotimaan myynti:

Tel +3583 899 11
Telefax +358 3 734 8398
myynti.fi@kemppi.com

KEMPPI SVERIGE AB

Box 717

$-194 27 UPPLANDS VASBY
SVERIGE

Tel +46 8 590 783 00
Telefax +46 8 590 823 94
sales.se@kemppi.com

KEMPPI NORGE A/S

Postboks 2151, Postterminalen
N-3103 TONSBERG

NORGE

Tel +47 33 346000

Telefax +47 33 346010
sales.no@kemppi.com

KEMPPI DANMARK A/S
Literbuen 11

DK-2740 SKOVLUNDE
DANMARK

Tel +45 44941677
Telefax +45 4494 1536
sales.dk@kemppi.com

KEMPPI BENELUX B.V.
NL-4801 EA BREDA
NEDERLAND

Tel +31765717750
Telefax +31765716345
sales.nl@kemppi.com

KEMPPI (UK) LTD
Martti Kemppi Building
Fraser Road

Priory Business Park
BEDFORD, MK44 3WH
UNITED KINGDOM

Tel +44 (0)845 6444201

www.kemppi.com

Telefax +44 (0)845 6444202
sales.uk@kemppi.com

KEMPPI FRANCE S.A.S.

65 Avenue de la Couronne des Prés
78681 EPONE CEDEX

FRANCE

Tel +33 1309004 40

Telefax +33 13090 04 45
sales.fr@kemppi.com

KEMPPI GMBH
Perchstetten 10

D-35428 LANGGONS
DEUTSCHLAND

Tel +49 640377920
Telefax +49 6 40377979 74
sales.de@kemppi.com

KEMPPI SPOLKA Z 0.0.
UI. Borzymowska 32
03-565 WARSZAWA
POLAND

Tel +48 227816162
Telefax +48 22 7816505
info.pl@kemppi.com

KEMPPI AUSTRALIA PTY LTD

13 Cullen Place

P.0. Box 5256, Greystanes NSW 2145
SMITHFIELD NSW 2164

AUSTRALIA

Tel. +612 9605 9500

Telefax +61 2 9605 5999
info.au@kemppi.com

000 KEMPPI

Polkovaya str. 1, Building 6
127018 MOSCOW

RUSSIA

Tel +7 495 240 84 03
Telefax +7 495 240 84 07
info.ru@kemppi.com

000 KEMMNMHK

yn. Monkosas 1, ctpoeHne 6
127018 MockBa

Tel +7 495 240 84 03
Telefax +7 495 240 84 07
info.ru@kemppi.com

KEMPPI WELDING TECHNOLOGY
(BEIJING) €O, LTD.

Unit 105, 1/F, Building #1,
No. 26 Xihuan South Rd.,

Beijing Economic-Technological Development

Area (BDA),

100176 BELJING

CHINA

Tel +86-10-6787 6064
+86-10-6787 1282
Telefax +86-10-6787 5259
sales.cn@kemppi.com

BEEREFAK (LX)
BRAF]
FEILREFERTFEX
RS

15 #1Z 1052 (100176)
BEiE : +86-10-6787 6064/1282
&5 : +86-10-6787 5259
sales.cn@kemppi.com

KEMPPI INDIA PVT LTD
LAKSHMI TOWERS

New No. 2/770,

First Main Road,

Kazura Garden,
Neelankarai,

CHENNAI - 600 041
TAMIL NADU

Tel +91-44-4567 1200
Telefax +91-44-4567 1234
sales.india@kemppi.com

KEMPPI WELDING SOLUTIONS SDN BHD

No 12A, Jalan TP5A,

Taman Perindustrian UEP,
47600 Subang Jaya,
SELANGOR, MALAYSIA

Tel +60 3 80207035

Telefax +60 3 80207835
sales.malaysia@kemppi.com

9€/1L
07€9061

& KEMPPI



